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Willkommen @ ALPAKA Innovation f ALPAKA

INNOVATION

Wir sind ALPAKA-Innovation

Unser Team verfugt Uber ausgezeichnete Kenntnisse im Maschinen- und Anlagenbau. Wir sind stolz auf
mehr als 20 Jahre Berufserfahrung zuriickgreifen zu kénnen. Gerne geben wir [hnen einen Uberblick
uber unser Leistungsspektrum @ ALPAKA-Innovation.
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Wer steckt hinter dem ALPAKA f ALPAKA

INNOVATION

Alpaka Innovation mit Sitz in Petersberg/Bockels ist eine eigenstandige Ideenschmiede unter dem Dach
von HAHNER Technik und damit verknlpft mit der HAHNER Unternehmensgruppe. Unser elfkopfiges

Team aus Ingenieuren konstruiert Spezialmaschinen und entwickelt die innovativen Produkte von morgen.

Wie wiirden wir uns in sieben Worten

beschreiben?
EHRLICH
JUNG
FLEXIBEL
DYNAMISCH
VERBINDLICH
OFFEN

PERSONLICH




Unsere Geschaftsfelder

PRODUKTE

SPEZIALMASCHINENBAU
und AUTOMATION
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INNOVATION

ENGPASSANALYSE




MIT UNSEREM PRODUKT IN EINE BESSERE ZUKUNFT

ALPAKA
PRODUKTE

Schweicobot Mobile Laserzelle PortalschweiBanlage

Das mobile Robotersystem zum Schweifden Ein vollstandiger, mobiler Arbeitsplatz zum Automatisches Schweil3en flr Sondertrager
manuellen Laserschweil3en




ALPAKA SimpliTeach

SCHWEISSEN, WO DAS L

BAUTEIL STEHT. ®—

S—

Vorprogrammierte
‘ R % . N Pendelfiguren
i s \ i i & L P T b \  fir géngige Schweilbewegungen
ein mobiles, automatisiertes L W RNAL Y/ » £
Schweisystem, das auf einer = L Y. ol — |
Plattform montiert ist. Per /—L “—4 | , - oy
Hubwagen oder Kran Idsst es , 1 v - Nahtverfolgung

sich flexibel an jeden Einsatzort 1P o Uber den Lichtbogen oder die Sensorik

bringen — anschlieflen, starten,

Plug & Weld.
Hohe Mobilitadt

durch einfachen Transport

SCHWEISSCOBOT



PLUG & WELD MODULARER ARBEITSPLATZ
MIT CE-KENNZEICHNUNG

Ein vollstandiges _ P ;
SyStem - — ﬁ ; == | ‘ i 3 GeschlisseneKabine.

Optional
Keinen sicheren Platz zum manuellen LaserschweilRen? Das Problem hat ; auch ober? geschlossen
ALPAKA fir Sie gelost. Die mobile Laserzelle ist eine Komplettlésung aus ‘ erhaltlich.
unserer Plug & Weld Serie. Das bedeutet, Stecker rein und los geht’s. -
Uberall in Ihrer Werkstatt. Der groRe Vorteil fiir Sie: Die Laserzelle ist ein ®A

modularer Arbeitsplatz mit CE-Kennzeichnung, der keine
UmbaumaRnahmen im Betrieb erfordert. Aufgrund der Lkw-Packmalle
kann die Zelle unkompliziert transportiert und in lhrer Werkstatt platziert
werden. Als Komplettlésung bietet die fertige SchweilRkabine
Arbeitssicherheit fiir lhre Mitarbeiter, Flexibilitat fur den Standort der Zelle
und direkte Inbetriebnahme des fertigen Schweil3systems.

Inklusive
aller Sicherheitsmodule.

Abmessungen eingeklappt: inkl. Ampelsystem
Hohe (oben geschlossen) 2.420 mm (2.500 mm) - TSI NA zur Sicherheit
Breite 3.400 mm a = Ihrer Mitarbeiter.
Tiefe ausgezogen 3.100 mm .

Tiefe eingeschoben 2.000 mm ‘ | /| Komplett installiert inklusive Technik
+ 3 2 i zum Laserschweil3en.

Sehr gute Zugéanglichkeit

durch flexiblen Sicherheitsvorhang (Schutzklasse 4) @

Netzversorgung 230 V
fur Zusatzgerate unter dem
Schweildtisch.

Plug & Weld Serie — ALPAKA Mobile Laserzelle




SPEZIALMASCHINENBAU

Damit das Schweilden
automatisch lauft

Als Stahlbauunternehmen stehen Sie vor vielen Herausforderungen. Und weil ALPAKA
fur Innovationen steht, haben wir eine Portalschweilanlage fir das automatisierte

SchweilRen entwickelt. Stellen Sie lange und gerade SchweilRnahte fir Sondertrager her
und sparen Sie bis zu 60 Prozent Material und Energie ein. Nutzen Sie die Vorteile des

automatisierten Schweifl’ens auch fir lhr Unternehmen.

Schweillarm zur Maschine anklappbar

Abmessungen:

Verfahrweg

Max Tragerhohe (stehend)
Max Tragerbreite (stehend)
Nahtverfolgung +/-

16.000 mm
1.600 mm
1.000 mm
150 mm

VOLLAUTOMATISCHES
SCHWEISSEN VON LANGSNAHTEN

Einfache Handhabung, frei programmierbare,
speicherbare Schweillparameter, Vorschiibe
und Naht — Uber Produkte abspeicherbar.

Die Maschinenlange
ist konfigurierbar.

Beladung uber vorhandenen
Hallenkran oder Stapler,
Grobausrichtung des Tragers
zur Maschine ausreichend.

Spezialmaschinenbau — ALPAKA Portalschweil3anlage



Spezialmaschinen + Automation @ ALPAKA ALPAKA

INNOVATION

Analyse der bestehenden Produktion und
Suche nach Optimierungspotenzialen.
Ausarbeitung alternativer Konzepte zur

Produktionssteigerung und / oder
Kostensenkung. Automatisierung manueller
Arbeitsablaufe.

Wir entwickeln und bauen maldgeschneiderte,
schlusselfertige Spezialmaschinen.

@ alpaka-innovation.de




Spezialmaschinen + Automation @ ALPAKA f ALPAKA

INNOVATION

BESTANDTEILE UNSERES SPEZIALMASCHINENBAUS

Spezialmaschinen aller Art Konzeptentwicklung
Automatisierung CAD Konstruktion
Schlusselfertige Maschine FEM Berechnung
Retrofit Solid Works (CAD System)
Elektroplanung Catia V5 (CAD System)
SPS Programmierung E Plan (Elektroplanungssoftware)
CE Konformitat Digitale Fabrik
CE Dokumentation Robotersimulation
Risikoanalyse Roboterprogrammierung
FMEA MTM Analyse
Betriebsanleitung Taktzeitanalyse
Engineering Ergonomiestudie
Projektmanagement Schulung

QQ alpaka-innovation.de 10



Consulting + Engineering @ ALPAKA ALPAKA

INNOVATION

Mit unseren Mitarbeitern unterstutzen wir Sie im Consulting @ ALPAKA
Projektmanagement, bei der Konstruktion,

Robotersimulation und Dokumentation. Wir
begleiten und beraten Sie in Bezug auf
Sicherheits- und Risikoanalyse |hrer
Einzelmaschine, oder der kompletten
Produktionslinie, von der ersten Skizze bis zur
Inbetriebnahme. Mit unserer Erfahrung und
unserem Wissen vertreten wir lhre Interessen, als

Quality

Production

Project
management

Schnittstelle zwischen lhnen und lhrem Kunden,
um fur Sie Freiraume zu schaffen.

Safety and

ERguEering risk analysis

PARTNER OF ALPAKA
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Konstruktion @ ALPAKA f ALPAKA

INNOVATION

Die Konstruktion beginnt mit dem Einfluss auf
das Produkt. Unsere Mitarbeiter unterstitzen
alle Projektphasen.

PRE-Engineering
« Entwicklung von Standards

« Entwicklung und Absicherung von
Konzeptentwurfen

Detail-Engineering

« 3D-Konstruktion, Detaillierung und
Zeichnungserstellung von Fertigungsanlagen.

;' alpaka-innovation.de -
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Planung @ ALPAKA AL PAKA

INNOVATION
Planung
Die Planungs- und Projektierungsphase wird von unseren Mehr als 10 Jahre Erfahrung mit den
Mitarbeitern Uber alle Projektphasen und notwendigen Werkzeugen der digitalen Fabrik.
Aktivitaten hinweg betreut. Projekterfahrung (Realisierung) bei
*  Pre-Engineering / Projektabsicherung - VW, Audi, Seat, Skoda
«  Konzept-Engineering
«  Entwicklung und Absicherung von Fertigungskonzepten, * Porsche
Layout und Taktzeiten - BMW
. Detalil-.Engineering / Konstruktionsbezogene Planung und - Thyssenkrupp,
Realisierung
Unsere Planungsleistungen umfassen: * ABB
« Layout, Zeitanalysen auf Basis von belastbaren «  KUKA
Referenzzeitwerten :
« Koordination von Schnittstellen, Erstellung von AL L
Dokumentationen
*  Vor-Ort-Aufnahme von Anlagen und
Produktionsprozessen
» Koordination und Projektierung von integrierten
Engineering-Projekten
«  Erstellung von Pneumatik- und Funktionsplanen unter
Verwendung von Fluid Draw
Q alpaka-innovation.de 13



Robotik Simulation @ ALPAKA f ALPAKA

INNOVATION
Robotik Simulation

Die Simulation arbeitet eng mit der Planung und Konstruktion zusammen.
Dabei unterstutzt Sie alle Phasen.

PRE-Engineering

* Projektabsicherung

» Auswahl des richtigen Roboters
Detail-Engineering

» Definition der Roboterpositionen, Definition der Roboterpfade, OLP-
Erstellung

Realisierung
» Einspielen der Roboterprogramme, Abfahren der kollisionsfreien Pfade

T . .
(i) alpaka-innovation.de 14
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Roboter - SchweiRportal @ ALPAKA C ALPAKA

INNOVATION
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Schneid- Biege- Vorrichtung fur Batteriezellen @ ALPAKA f ALPAKA

INNOVATION

Funktionsweise:

» Batteriezellen werden tber
einen Rundschalttisch
zugefuhrt

* Drahte werden abgelangt
und gebogen

« Maschine ist fur 2 Typen
ausgelegt

CQ_, alpaka-innovation.de 17




Schneid- Biege- Vorrichtung fur Batteriezellen @ ALPAKA { ALPAKA

INNOVATION

;n alpaka-innovation.de 18




Aerosoldosen-Deckel-Sortierband @ ALPAKA ' ALPAKA

INNOVATION

Neuer Forderer mit einer Bandwechselzeit von weniger als 15 Minuten.

* Das Forderband entsorgt
eine Presse (4 Hube/s und 6
Teile/Hub).

« Ein Band fur die Entsorgung
von Schrottteilen

« Ein Band fur die Entsorgung
von Pressteilen

* Querband mit Links-
/Rechtslauf fur
Behalterzufihrung

* Umlenkung fur Anfahr- und
Notstrategie

+ Schnellwechselsystem fur
eine schnelle Wartung des

Forderbandes.

* Fordererwechselzeit unter
15 Minuten.

» Status: 2 Maschinen sind im
Serienbetrieb

@_, alpaka-innovation.de 19




Handschuhbedruckung @ ALPAKA C ALPAKA

INNOVATION

« Zykluszeit: 2,5s bis 10s

« Automatisches Bedrucken

« Automatisches Entladen der Werkstlcktrager

» Einsetzbar fur verschiedene Produktgruppen

« Ergonomisch einstellbar

» Variables Druckbild z.B. mit Chargennummer
oder Produktionsdatum

* 45% Reduzierung des Materialbestandes

« Status: 6 Maschinen sind im Serienbetrieb

@ alpaka-innovation.de -




Stonewheel

{ ALPAKA

INNOVATION

Art in Motion mit ALPAKA Innovation

NN

Wenn Sie Etwas in Bewegung setzten
mochten, sind Sie bei uns goldrichtig.
Ob es sich um eine spezielle Losung in
Ihrer Produktion handelt, oder wie in den

folgenden Beispielen um die Realisierung
eines beweglichen Kunstwerks.
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Stonewheel C AL PAKA

INNOVATION

Art in Motion mit ALPAKA Innovation

Wir gehen auf Ihre Winsche ein und konnen auch zwischen den Zeilen lesen.
Mit unserer Erfahrung stehen wir Ihnen zur Seite und sorgen fur den Erfolg Ihres Projekts.

@" alpaka-innovation.de *




Stonewheel

Art in Motion mit ALPAKA Innovation

Mit Stolz durften wir dafur sorgen, dass
sich das “Stonewheel”, nach den
Wiunschen des Kunstlers und Besitzers,
in ca. 15 Metern Hohe, als Teil eines
Gesamtkunstwerks, einer
Gebaudefassade bewegt. Frei
programmierbar fur den Anwender.

T . .
{tth alpaka-innovation.de




Radiolarien

{ ALPAKA

INNOVATION

Art in Motion mit ALPAKA Innovation

Was ist eine Radiolarie?
Radiolarien, auch Strahlentierchen, sind einzellige Meereslebewesen mit einem Endoskelett.

Wir entwickelten die unter der kunstlerischen Darstellung befindliche Antriebseinheit. Diese erweckt die Radiolarie durch Bewegung und

lllumination zum leben. In Summe haben wir 15 Versionen dieser Antriebseinheiten in unterschiedlichen Ausfuhrungen gebaut. Die duliere
Hulle wurde anschlieRend durch unseren Auftraggeber erganzt. Hier der Link zum fertigen Produkt.

(i) alpaka-innovation.de 24



https://www.anickayistudio.biz/artworks/lithic-infinite

Logistik und Transport @ ALPAKA § ALPAKA

INNOVATION

Wenn sie etwas auldergewohnliches
transportieren mochten und bei der Planung,
den Transportbehaltern und der Logistik
Unterstutzung bendtigen, sind Sie bei uns

goldrichtig.

@ alpaka-innovation.de 25




Logistik und Transport Projekt Common Sky USA . ALPAKA

INNOVATION

3 39 x Dachrahmen v - . . .

0 12 x Fachwerkrahmen - -.—‘.‘.-._.,_k...,‘ . i :
Wie fuhrt man 61 geometrisch unterschiedliche Rahmenteile, mit einem D3 10xTunnelrahmen e 4
Gewicht von 500kg bis 3.500kg je Element, handisch verschiedenen s g ICBENCRE N

Arbeitsschritten zu?

éOm

Wie lackiert man diese Elemente “schwebend” im Raum?

Wie verfrachtet man diese Elemente dann, mit mdglichst wenigen Containern,
ohne die lackierten Flachen durch Ladungssicherung zu beschadigen, in der
richtigen Reihenfolge bis in die USA?

Wir haben ein modulares, kostenglnstiges Gestell-System entwickelt, dass
den Aufgaben gerecht wird.

Eckdaten:

Untersuchung zur Platzierung
der Rahmenbauteile.

+ Containerbeladezeit 50 Minuten.

* 122 Transportgestelle aus 14 unterschiedlichen Modulbauteilen.
« Alle Transportgestelle bestehen aus insgesamt 2348 Einzelteilen.
« 28 Uberseecontainer fiir den Transport erforderlich.

« Zum Planstand wurden 5 Container eingespart.

* Die Durchlaufzeit vom ersten Konzept zum ersten montierten
Transportrahmen betrug 9 Wochen.

@ alpaka-innovation.de - 0




Logistik und Transport Projekt BLINK Schweden f ALPAKA

INNOVATION

Wie transportiert man 71 Paneele, mit unterschiedlichen Formen und
GroRen, davon 7 gebogene Paneele und 9 Paneele mit Uberbreite, zum
Beschichter (Lack) und im Anschluss auf die Baustelle nach Schweden?

Ohne genehmigungspflichtige Transporte?
Wie werden die Teile schonend, ohne die lackierten Flachen zu beschadigen
transportiert?

Auslegung der Behalter Stapler- als auch Kranhub.

Wir haben ein modulares Behaltersystem entwickelt um den Anforderungen s
gerecht zu werden. l

Eckdaten:

T IRATST

Vil

» Analyse des Transportguts (Aluminiumpaneele) Uber CAD-Daten
» Konzeptentwicklung fur verschiedene Transportbehalter.
» Verteilung der Paneele auf 5 Transportbehalter und eine Europalette.

« Der Schwerste Transportbehalter hat ein Gewicht von 6,5t, eine Lange
von 9,7m, eine Breite von 2,44m und eine Hohe von 2,35m, er wurde mit
28 Paneelen verteilt auf 12 Ebenen bestuckt.

* Alle Transportbehalter wurden via FEM-Analyse auf ihre Eignung gepruft.

+ Erstellung von Verladeplanen, die sich nach der Montagereihenfolge der
Paneele richten.

@_, alpaka-innovation.de 27




Produktentwicklung @ ALPAKA { ALPAKA

INNOVATION

ldeen haben viele. Diese Ideen in Produkte
umzusetzen — das geht nur mit einem
erfahrenen Team aus Ingenieuren und
Visionaren.

Wir denken die spateren Produktionsprozesse
schon beim ersten Entwurf mit und entwickeln
nicht nur das serienreife Produkt, sondern

auch die dazugehorigen Produktionsanlagen.

() alpaka-innovation.de -




Produktentwicklung @ ALPAKA { ALPAKA

INNOVATION

BESTANDTEILE UNSRER PRODUKTENTWICKLUNG

* |dee « Konzeption
 Zieldefinition * Fertigungsoptimierte Produktgestaltung
« Verbraucherbedurfnisse « Machbarkeitsstudie
« Entwurfe * Proof of Concept
« Konzeptfindung * Prototyp
 Validierung und Test * Optimierung
« Spezifikation » Fertigungskonzept
(%} alpaka-innovation.de 29



Produktentwicklung @ ALPAKA { ALPAKA

INNOVATION

Schneefang

CQ_, alpaka-innovation.de 30




Centrix f ALPAKA

INNOVATION

« Patentierte Zentriereinrichtung

« Montagehilfe / Justierverschraubung im Stahlbau

« Lost haufig auftretendes Praxisproblem, wenn
Rohbau und Stahlbau aufeinander treffen

« Formschlussige Kraftubertragung und Ausgleich
der Toleranzen

« Konzeption

« Konstruktion

 FEM-Simulation

« Auswahl Fertigungsverfahren

» Erstellung aller notwendigen Dokumentationen
« Zulassung Uber DIBT

T . .
(i) alpaka-innovation.de 31




Treppenturm

f ALPAKA

INNOVATION

t{f}) alpaka-innovation.de

Erstellung eines parametrisierten Modells

Optimierung in Hinsicht auf die Fertigung

Eingabe der Parameter uber Homepage

Erzeugung der Fertigungsdaten, Zeichnung & Stuckliste
maximal 3 Stockwerke — optional mit Zwischenstockwerken
Einmalige Statik-Berechnung

Verschiede Ausstiegsrichtungen moglich

4 verschiedene Gelander-Variationen

Optimierung der Montagevorgange

32




Engpassanalyse @ ALPAKA { ALPAKA

dem Prufstand.
Input V é R? R(; l Output

Wo ist der
Flaschenhals?

@ alpaka-innovation.de 33




Engpassanalyse @ ALPAKA { ALPAKA

INNOVATION

BESTANDTEILE UNSERER ENGPASSANALYSE

Prozessanalyse Projektmanagement
Zykluszeit Verfugbarkeitsberechnung
Ressourcenplanung MTM Analyse
Fertigungsablaufe Layoutplanung
Materialanstellung Auslastung
Taktzeitdiagramm Flussdiagramm
Ablaufdiagramm Ursachenanalyse

Vor-Ort-Aufnahme

CQ_, alpaka-innovation.de 34



ALPAKA

INNOVATION

Engpassanalyse @ ALPAKA
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Wenn die Produktionszahlen nicht stimmen, es immer wieder zu Verzogerungen in der Fertigung kommt oder Sie gern lhre
Produktion steigern wirden, dann konnte ein Bottleneck in Inrem Fertigungsablauf das Problem sein. Hier behindert eine
Engstelle den reibungslosen Produktionsfluss und bringt die Prozesse ins Stocken. Bei einer Engpassanalyse (auch Bottleneck

Analyse genannt) nehmen wir Ihre Produktion genau unter die Lupe, um herauszufinden, an welcher Stelle die Prozesse
unterbrochen werden. Anschlie3end zeigen wir Ihnen entsprechende Losungen auf, um den Flaschenhals zu beseitigen, Ihre
Prozesse zu optimieren und lhre Produktion zu steigern.

35
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Engpassanalyse @ ALPAKA

f ALPAKA

INNOVATION

Utilization operator (with 2x72,6's (80,7%) 061h
10% reserve)

Utilization operator (without ~ 2x67,6 s (75,1%) 0,56 h
10% reserve)

Weight (Kg) 16,4 kg 248,6 kg

Way (m): 2x38,7m 1161 m

Somit sind Prozessoptimierung und
Engpassanalyse feste Bestandteile unseres
Leistungsportfolios, die wir auch gern separat
anbieten. Durch unsere langjahrige Erfahrung mit

Prozessablaufen, Materialflussen und
automatisierter Produktion in der Automobilbranche
haben wir ein geschultes Auge, um Bottlenecks in
den Prozessen zu erkennen und gleich eine
Losung dafur anzubieten, die wir auch selbst
umsetzen konnen.

@ alpaka-innovation.de

Prozessablaufe sind unsere Spezialitat, da wir nicht
nur Spezialmaschinen und serienreife Produkte
entwickeln, sondern auch die dafur bendtigten

Produktionsanlagen und Fertigungsablaufe. Wir
ubernehmen das gesamte Prozessmanagement
rund um unsere Produkte und liefern unseren
Kunden eine schlusselfertige Produktion.

U£,00
Beschreibung Hiufig{ Gesamt
Nr. |STVK Station 113400_1-7 Bauteilnummer Kode TMU |Anzahl| keit TMU Zeit [s]
0
FlieBgeschwindigkeit Kleber nicht bekannt, Zeit geschatzt
0,00 sec.
1 |Laufweg zum Behalter Schamierverstarkung oben und unten zur Klebe- TS e
Ablage KA 25 7 1 175 )
_|Scharnierverstarkung oben aufnehmen und auf Klebe-Ablage ablegen 2GC_809_623 AAT 20 1 1 20 e
| Schamierverstarkung unten aufnehmen und auf Klebe-Ablage ablegen  |2GC_809 621 AAT 20 1 1 20 LiEeE
2 |Klebepistole handhaben HB3 75 1 1,00 [i] 2,70 sec.
3 [180 mm Festigkeitskleber auf Schamienverstarkung unten aufiragen A1 5 30 1 150 540 sec.
4 |Klebepistole auf Schamierverstarkung oben ansetzen PB2 30 1 1 30 1,08 sec.
Klebepistole betatigen BA1 10 1 1 10 0,36 sec.
190 mm Festigkeitskleber auf Schami drkung oben auft a1 5 35 1 175 6,30 sec.
5 |Laufweg von Klebe-Ablage zu Rutsche 1 und 2 KA 25 7 1 175 6,30 sec.
Scharnierverstarkung obenaufnehmenund auf Rutsche legen 2GC_809_623 AAZ 35 1 1 35 1,26 sec.
Scharnierverstarkung unten aufnehmen und auf Rutsche ablegen 2GC_809_621 AAZ 35 1 1 38 1,26 sec.
6 |Laufweg zum Behalter Abschottung und zur Rutsche KA 25 6 1 150 540 sec.
Abschottung aufnehmen und auf Rutsche platzieren 2GC_864_001 AA2 35 1 1 3 1.26 sec.
Laufweg Rutsche - Klebetisch KA 25 4 1 100 3,60 sec.
Verstarkung Dichtkanal aus Klebe-Ablage aufnehmen 2GC 813 333 Abd 20 1 1 20 0,72 sec.
7 |Laufweg zu Station 3450 KA 25 10 1 250 9,00 sec.
Summe 52,38 sec.

36



Maschinensicherheit @ ALPAKA § ALPAKA

INNOVATION

Der gesamte Produktzyklus

Sicher wenn:

e . Bei regelgemaRem Betrieb
Eindammung potenzieller und Bedienfehler kein

Gefahren Gefahrdungspotenzial
mehr ausgehen kann

Maschinensicherheit

Volistandige und inhaltlich
korrekte Betriebsanleitung
minimiert die
»oeit 2009 ist die Haftungsgefahr
Maschinenrichtlinie

2006/42/EG verbindlich
einzusetzen“

Die Risikobeurteilung

() alpaka-innovation.de >’



Maschinensicherheit @ ALPAKA

INNOVATION
Wir unterstiitzen Sie in allen Phasen des CE Prozesses bis zur
Konformitatserklarung

Entwicklung neuer Maschinen und Anlagen. Begleitung der
Maschinenkonstruktion bereits wahrend der Konzeptionierung, um

frihzeitig Risiken zu erkennen und zu vermeiden. Definition von
Maldnahmen um Risiken zu minimieren.

Bewertung bestehender, nicht zertifizierter Maschinen. Definition von

MalRnahmen, um die CE Konformitat herzustellen.
Normenrecherche

Durchfuhrung der Risikoanalyse nach DIN EN ISO 12100
Erstellung der Betriebsanleitung

Konformitatsnachweis . =™

R e B

everungan "'""ﬁ“m%mﬁ;(,“‘ —_—
Riaksn.. 13849.¢ 50020960 Tete s
2 Durchfuhrung

Bel der Durchbishe-- +

von Last, Haltung.

2. Schvit: Bestimmung der Wichtunger
Ausfuibedingungen

. o

{urden folgende Vorgaben und L

3. Schits Bewe®®

—— T
o7 " Erfordertiche Schutzmanahmen (Obersicht)

e - -
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Maschinensicherheit @ ALPAKA

f ALPAKA

INNOVATION

EU Harmonisierungskonzept

/N

EU-Richtlinien far die Harmonisierte EU-Richtlinien fur die
Produkte Mormen soziale Sicherheit
O OO eoXe) S
o CE-RL ™ < ~ ) O -
'\FDC%‘}CDC) ; EN 123 e
oS G2l - /" ArbSchRL ™,
A
ProdSiRL men et C:)
- v . O O,
ol n'd
.. a—] &} §ll—» .
nat. R nat RY
ProdSiRecht ArbSchRecht
Bereitsteller Arbeitgeber
Einfahrer | LT
—

Handler
- —-—oi' Produkt ﬁ B —

... Arbeitsplatz .-~

t{f}) alpaka-innovation.de

* Der Bereitsteller ( Hersteller, Einfuhrer...) muss die EU

Richtlinien fur die Produkte einhalten

Der Arbeitgeber ( Betreiber...) muss die EU Richtlinien fur die
soziale Sicherheit einhalten

Ziel

Produkte sollen sicher sein — denn: wenn Menschen Produkte
verwenden, soll den Menschen (auch der Umwelt) nichts passieren!

39




Unsere Kunden

f ALPAKA

Vision trifft Umsetzungskraft

Unsere Kunden bringen
Herausforderungen mit — und wir haben
die Ideen, wie man sie Iost. Mit unserem
starken Team denken wir Projekte weiter,
eroffnen neue Perspektiven und
entwickeln technische Ansatze, die oft
nicht auf der Hand liegen. Wir zeigen
Ihnen, mit welchen Kunden wir Visionen
zum Laufen bringen — und dabei nicht nur
zusammenarbeiten, sondern gemeinsam
vorausdenken.

t{f}) alpaka-innovation.de

INNOVATION

BRUGG
Pipes

FFT|

forstina
SPRUDEL

HAHNER

john crane®s.. | SEEBACH
o ".-

Hakata TECHNIK
LTS | veverwerer | PHCD | | IR
ELEMOND Wwitliech

we produce the future

ELEKTRO

TECHNIK GMBH
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